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Profilsc hiene und Verfahren zum Herstellen einer Profilschiene 

5 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Profilschiene zum Tragen von plat- 
tenformigen Elementen, insbesondere fur die Einlegemontage von De- 
ckenplatten fur Rasterdecken, mit einem zumindest bereichsweise als 
T-Profil ausgebildeten Grundkorper, der einen lang gestxeckten Steg sowie 

10 einen Untergurt umfasst, der entlang einer Langskante des Steges ange- 
ordnet ist und zwei sich jeweils von dem Steg im Wesentlichen in entge- 
gengesetzte Richtungen erstreckende Untergurtabschnitte umfasst, wobei 
der Untergurt durch eine Abwifiklung des Steges gebildet und die von dem 
Steg abgewandt gelegene Seite des Untergurts mit einer Sichtblende ver- 

15 sehen ist. Weiterhin ist die Erfindung auf ein Verfahren zum Herstellen 
einer solchen Profilschiene gerichtet. 

Profilschienen der eingangs genannten Art werden beispielsweise bei der 
Montage von Rasterdecken verwendet. Fur die Montage der Rasterdecken 

20 . werden zunachst eine Vielzahl von Profilschienen in Langsrichtung hinter- 
einander sowie im rechten Winkel dazu an der Decke abgehangt, so dass 
eine Rahmenkonstruktion geschaffen wird, die aneinander angrenzende, 
rechteckige Bereiche aufweist, in welche Deckenplatten eingelegt werden 
konnen. Die Platten werden zunachst in die Bereiche zwischen die vonein- 

25 ander beabstandeten Profilschienen schrag eingefuhrt und anschlieJSend 
auf die Innenseiten der Untergurte der T-Profilschienen abgelegt. Zusatz- 
lich werden die Platten ublicherweise noch gegen ein Abheben nach Oben 
gesichert. 
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Die Rahmenkonstruktion besteht aus parallel verlaufenden T-Hauptprofil- 
schienen, zwischen welchen T-Querprofilschienen angeordnet sind, die 
sich senkrecht zu den T-Hauptprofilschienen erstrecken. Die Hauptprofile 
und die Querprofile sind dabei ublicherweise identisch aufgebaut. 

5 

Bekannte Profilschienen sind beispielsweise aus einem Blechstreifen 
hergestellt, welcher zunachst zur Bildung des Steges entlang seiner Mit- 
tenlangsachse um 180° umgefaltet ist, so dass jeweils die beiden Halften 
des Blechstreifens flachig aneinander anliegen. Die beiden freien Enden 
10 des umgebogenen Blechstreifens sind jeweils nochmals um 90° nach 

auJSen umgefaltet, so dass sie die beiden Untergurtabschnitte des Unter- 
gurts der auf diese Weise hergestellten T-Profilschiene bilden. 

An der dem Untergurt entgegengesetzten Langskante des Profils ist ubli- 
15 cherweise ein Obergurt vorgesehen, der beispielsweise als Hohlprofil 
ausgebildet sein kann. Ober diesen Obergurt ist eine Ankopplung von 
Befestigungselementen moglich, iiber die die Profilschienen an der Decke 
abgehangt werden konnen. 

20 An der Unterseite des Untergurts ist ublicherweise eine Sichtblende vorge- 
sehen, durch die ein sauberer optischer Abschluss der Profilschiene nach 
unten erreicht wird. 

Problematisch an den Profilschienen dieser Art ist es, dass durch den 
25 symmetrischen Aufbau der Steg doppelwandig, d. h. mit doppelter Materi- 
alstarke ausgebildet ist, was hinsichtlich des erforderlichen Materialauf- 
wands nachteilig ist. Da bei Profilschienen das erforderliche Material einen 
erheblichen Anteil an den Herstellungskosten besitzt, ist eine Reduzierung 
des erforderlichen Materialaufwands wunschenswert. 

30 
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Weiterhin sind in den Profilschienen der eingangs genannten Art ubli- 
cherweise in regelmaiSigen Abstanden Durchbrechungen in dem Steg 
vorgesehen, welche eine Art Sollknickstellen fur den Brandfall bilden. Da 
sich die Profilschienen im Brandfall aufgrund der hohen Hitzeentwicklung 
5 relativ stark ausdehnen, wurde ohne entsprechende Vorkehrungen durch 
diese Langsausdehnungen die Deckenaufhangungen relativ schneU abrei- 
Sen, so dass die Gefahr besteht, dass die gesamte Deckenkonstruktion im 
Brandfall absturzt. 

10 Durch die Durchbrechungen werden Sollknickstellen geschaffen, so dass 
bei starken Ausdehnungen aufgrund von grofcer Hitzeentwicklung durch 
die bei der Ausdehnung auftretenden Krafte die Profilschienen an den 
Sollknickstellen abknicken, wodurch ein Abreifcen der Aufhangungen 
verhindert wird. 

15 

1st der vorgesehene Obergurt als Hohlprofil ausgebildet, so sind hier ubli- 
cherweise entsprechende Quetschungen des Hohlprofils vorgesehen, um 
die erforderlichen Sollknickstellen zu erzeugen. 

20 Die Erzeugung der Sollknickstellen in Form von zusatzlichen Durchbre- 
chungen bzw. Quetschungen ist mit zusatzlichen Kosten verbunden. 

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Profilschiene der 
eingangs genannten Art so auszubilden, dass der fur die Herstellung 
25 erforderliche Materialaufwand verringert werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafc ausgehend von einer Profilschiene 
der eingangs genannten Art dadurch gelost, dass in dem Steg eine Vielzahl 
von Offnungen ausgebildet ist, dass zumindest einer der Untergurtab- 
30 schnitte durch aus den Offnungen heraus geklappte Materialabschnitte 
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des Steges gebildet ist und dass der Steg im Wesentlichen iiber seine 
gesamte Flache einlagig ausgebildet ist. Ein erfindungsgemafces Verfahren 
zum Herstellen einer Profilschiene zum Tragen von plattenformigen Ele- 
menten, insbesoridere fur die Einlegemontage von Deckenplatten fur 
Rasterdecken, ist dadurch gekennzeicb.net, dass ein lang gestreckter 
Materialstreifen, insbesondere ein Metall- oder Blechstreifen, mit einer 
Vielzahl von langlichen. Einschnitten versehen wird, wobei die beiden 
freien Enden der Einschnitte jeweils auf einer im Wesentlichen parallel zur 
Langsachse des Materialstreifens verlaufenden, eine Biegelinie bildenden 
Geraden angeordnet sind, und dadurch, dass der Materialstreifen entlang 
dieser Biegelinie umgebogen wird. 

Erfindungsgemafi wird somit durch eine bestimmte Schnitt- und Falt- 
technik der Materialaufwand fur die Herstellung von Profilschienen der 
eingangs genannten Art deutlich verringert. Der Steg besitzt auf diese 
Weise nur eine einlagige Ausbildung, so dass dadurch der Materialbedarf 
im Gegensatz zu herkommlichen Profilschienen deutlich reduziert wird. 
Die Einschnitte konnen insbesondere U-formig ausgebildet sein, wobei der 
Materialstreifen entlang der Biegelinie in eine einheitliche Richtung umge- 
bogen wird, wodurch die erwahnten, von den Einschnitten begrenzten 
Offnungen entstehen. Einer der Untergurtabschnitte ist dabei durch eine 
Vielzahl von aus den Offnungen heraus geklappten Materialabschnitten 
des Steges und der andere Untergurtabschnitt ist im Wesentlichen durch 
eine einstiickige Abwinklung des Steges gebildet. 

Grundsatzlich ist es auch moglich, dass die Biegerichtung xiber Teilberei- 
che des Materialstreifens alternierend wechselt, so dass uber aufeinander 
folgende Teilbereiche des. Materialstreifens jeder der Untergurtabschnitte 
teilweise aus mehreren aus den Offnungen heraus geklappten Materialab- 
schnitten und teilweise aus einem jeweils einstuckig ausgebildeten Be- 



WO 2004/109030 



5 



PCT/EP2004/005825 



reich des Materialabschnitts gebildet ist, der durch den jeweiligen Biege- 
vorgang in die entgegengesetzte Richtung gebogen wird. Dazu konnen in 
dem umzuklappenden Bereich des Materialabschnitts zwischen den Teil- 
bereichen jeweils Einschnitte oder Ausnehmungen vorgesehen sein, die 
ein alternierendes Umklappen der Teilbereiche ermoglichen und sich 
insbesondere von einer Langskante des Materialabschnitts bis zu der 
Biegelinie hin erstrecken. 

Dadurch, dass das ursprtinglich in den Stegoffnungen angeordnete Mate- 
rial bei einem Stanz- oder Schneidvorgang nicht entfernt wird, sondern 
unmittelbar zur Bildung zumindest eines der Untergurtabschnitte ver- 
wendet wird, konnen in einem einzigen Arbeitsschritt sowohl der Unter- 
gurt sowie die fur die Sollknickstellen erforderlichen Offnungen erzeugt 
werden. Gleichzeitig wird das aus den Offnungen heraus geklappte Mate- 
rial des Stegs nicht verschwendet, sondern unmittelbar zur Bildung des 
Untergurts verwendet, wodurch eine deutliche Materialeinsparung erzielt 
wird. 

Da der Untergurtabschnitt, der in iiblicher Weise durch die direkte Ab- 
winklung des Steges gebildet wird, bei der beschriebenen bevorzugten 
Ausfuhrungsform weiterhin in Langsrichtung unterbrechungsfrei ausge- 
bildet ist und an der Unterseite des Untergurts eine Sichtblende vorgese- 
hen ist, ist eine ausreichende Langsstabilitat sowie der gleiche optisch 
einwandfreie Abschluss der erfindungsgemafien Profilschiene nach unten 
gewahrleistet, wie bei herkommhchen Profilschienen. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung besitzen 
die Offnungen jeweils eine gerade Kante, die im Wesentiichen parallel zu 
einer Langskante des Stegs verlauft. Dadurch wird erreicht, dass die aus 
den Offnungen heraus geklappten Materialabschnitte parallel zum Steg 
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verlaufende Aufcenkanten besitzen. Insbesondere ist es vorteilhaft, wenn 
die aulSen liegenden Langskanten der beiden Untergurtabschnitte im 
Wesentlichen parallel zueinander verlaufen. Auf diese Weise wird eine den 
tiblichen Profilschienen entsprechende Form der erfindungsgemafien 
Profilschienen erzielt. 

Vorteilhaft sind die Offnungen im Wesentlichen rechteckig oder trapezfor- 
mig ausgebildet. Durch diese Form der Offnungen ist zum einen eine 
gerade Aufcenkante der aus den Offnungen heraus geklappten Materialab- 
schnitte gewahrleistet. Zum anderen ist ein moglichst gleichmaJSiger 
Aufbau des Untergurts moglich. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfmdung besitzen 
die beiden Untergurtabschnitte im .Wesentlichen die gleiche Breite. Da- 
durch ist gewahrleistet, dass die Auflageflachen fur die Deckenplatten 
beiderseits des Steges jeweils im Wesentlichen die gleiche Breite bzw. Tiefe 
besitzen. 

Bevorzugt stehen der Untergurt und der Steg im Wesentlichen senkrecht 
aufeinander, so dass ein optimales T-Profil gebildet wird. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfmdung ist der 
Radius der Abwinklung kleiner als 3 mm, insbesondere kleiner als 2 mm, 
bevorzugt kleiner als 1 mm. Je scharfkantiger die Abwinklung ausgebildet 
wird, desto hoher ist die Welligkeit im Bereich des Untergurts und damit 
im Bereich der Sichtblende, so dass ein leichter Biegeradius bevorzugt ist. 
Der Biegeradius darf jedoch nicht zu grofc sein, da andernfalls die Auflage- 
flache fur die Deckplatten zu klein wird. Die Biegung kann beispielsweise 
durch Walzprofilieren oder Kanten erfolgen. 
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Bevorzugt ist der Grundkorper aus einem einheitlichen Materialstreifen, 
insbesondere aus einem Metall- oder Blechstreifen hergestellt. Auf diese 
Weise brauchen keine Einzelteile miteinander verbunden zu werden, so 
dass ein zusatzlicher Verarbeitungsschritt entfallen kann. Der Steg 
und/oder der Untergurt. sind dabei im Weseritlichen fiach ausgebildet, um 
zum einen eine gute Auflageflache fur die Platten und zum anderen eine 
gute Stapelbarkeit bei der Lagerung zu gewahrleisten. 

Die Dicke des Steges und/oder des Untergurtes kann ca. zwischen 0,1 
und 0,5 mm, bevorzugt zwischen 0,2 und 1 mm, insbesondere ca. zwi- 
schen 0,3 und 0,8 mm betragen. Mit diesen Mafcen wird ein optimaler 
Kompromiss zwischen erforderlicher Steifigkeit und Kosten erzielt. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Sichtblende auf 
den Untergurt aufgewalzt. Grundsatzlich ist auch jede sonstige Anbrin- 
gung, beispielsweise eine Verklebung, denkbar. Die Sichtfiache der Sicht- 
blende ist bevorzugt beschichtet, um damit eine ansprechende Oberflache 
zu erzeugen. Weiterhin werden die aufien liegenden Langskanten des 
Untergurts bevorzugt durch die Sichtblende umfasst, wodurch zum einen 
ein sauberer seitlicher Abschluss des Untergurts erzeugt wird und zum 
anderen die Stabilitat der T-Profilschiene weiter erhoht wird. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform der ErfmdUng ist an 
der dem Untergurt gegenuberliegenden Langskante des Steges ein Ober- 
gurt vorgesehen. Dieser Obergurt kann in bekannter Weise, beispielsweise 
als Hohlprofil, ausgebildet sein. Der Obergurt kann jedoch auch in sonsti- 
ger Weise, beispielsweise auch ahnlich oder identisch dem Untergurt 
durch eine erfindungsgemafie Faltung, beispielsweise entsprechend dem 
Anspruch 26 gebildet sein. 
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Durch einen Obergurt kann zum einen die Steifigkeit des Profils erhoht 
werden, und zum anderen kann der Obergurt zum Ankoppeln von Befesti- 
gungselementen an die Profilschiene, insbesondere von Aufhangeelemen- 
ten ausgebildet sein. Grundsatzlich ist es auch moglich, dass in dem Steg 
5 zusatzliche Befestigungsoffnungen fur Befestigungselemente, insbesonde- 
re Aufhangeelemente, ausgebildet sind. Wahrend durch einen entspre- 
chend ausgebildeten Obergurt die Befestigungselemente im Wesentlichen 
kontinuierlich uber die gesamte Lange der Profilschiene angebracht wer- 
den konnen, ist im Falle von Befestigungsoffnungen lediglich eine Anbrin- 
10 gung der Befestigungselemente in diskreten Abstanden moglich. Sind 
zusatzliche Befestigungsoffnungen innerhalb des Stegs vorgesehen, so 
konnen die Befestigungselemente beispielsweise kostengunstig als Abhan- 
gedrahte ausgebildet sein; 

15 Vorteilhaft kann der Obergurt eine Langskante umfassen, die mit dem 
Steg, insbesondere mit der Oberkante des Steges verbunden ist. Durch 
diese Verbindung, die sich insbesondere liber die gesamte Lange oder 
uber Teilbereich des Steges erstrecken kann, wird die Stabilitit der Profil- 
schiene erhoht. Die Verbindung kann dabei bevorzugt durch Stitching 

20 oder durch ein sonstiges geeignetes Verfahren wie Vernieten oder Verkle- 
ben erfolgen. Dabei konnen eine oder mehrer Stitchingnahte vorgesehen 
sein. Weiterhin konnen die Nahte parallel zueinander und/ oder zur Lan- 
geausdehnung des Steges oder bereichsweise schrag dazu, beispielsweise 
in Form eines Zick-Zack-Musters oder eines Fischgratenmusters verlau- 

25 fen. Auch wenn die Langskante des Obergurtes bereichsweise mit dem 
Steg entlang der Verbindungsflache xiberlappt, so ist der Steg selbst wei- 
terhin im Wesentlichen uber seine gesamte Flache einlagig ausgebildet, da 
die uberlappende Flache des Obergurts keinen Teil des Steges im Sinne 
dieser Anmeldung bildet. 



30 
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Bevorzugt besitzen die Offnungen in Langsrichtung des Steges im Wesent- 
lichen die.gleiche Breite. Insbesondere ist die Breite der Offnungen in 
Langsrichtung des Steges im Wesentlichen gleich der Breite der in Langs- 
richtung des Steges zwischen den Offnungen liegenden Materialabschnitte 
des Steges. Dadurch wird eine optimierte Belastungsaufnahme der Profil- 
schiene erreicht. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung sind in 
und/oder an dem Stegmaterial Verstarkungselemente, insbesondere 
Verstarkungssicken ausgebildet. Bevorzugt sind dabei die Verstarkungs- 
elemente in und/oder an den zwischen den Offnungen liegenden Material- 
abschnitten des Steges ausgebildet. Durch die Verstarkungselemente wird 
die Stabilitat einer erfindungsgemaS ausgebildeten Profilschiene erhoht. 
Vorteilhaft sind in und/oder an zumindest einem Teil der zwischen zwei 
Offnungen liegenden Materialabschnitte jeweils mindestens zwei Verstar- 
kungselemente ausgebildet, die sich ausgehend von dem Materialab- 
schnitt in entgegengesetzte Richtungen nach auiSen erstrecken. So kon- 
nen beispielsweise Verstarkungssicken vorgesehen sein, von denen eine 
Oder mehrere durch Einpragung in die eine Seite und eine oder mehrere 
weitere durch Einpragung in die andere Seite des Stegmaterials erzeugt 
werden. 

Gemafc dem erfindungsgemafien Verfahren zum Herstellen einer erfin- 
dungsgemafi ausgebildeten Profilschiene wird ein lang gestreckter Materi- 
alstreifen, insbesondere ein Metall- oder Blechstreifen, mit einer Vielzahl 
von langlichen Einschnitten versehen, wobei die beiden freien Enden der 
Einschnitte jeweils auf einer im Wesentiichen parallel zur Langsachse des 
Materialstreifens verlaufenden, eine Biegelinie bildenden Geraden ange- 
ordnet sind und der Materialstreifen entlang dieser Biegelinie umgebogen 
wird. 
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Durch den Biegevorgang klappen die von den Schnittlinien umrandeten 
Materialabschnitte des Stegs aus diesem heraus und bilden damit eine 
Halfte des Untergurts der Profilschiene (im folgenden Untergurtabschnitt 
genannt), wqbei dieser Untergurtabschnitt aus einer Vielzahl von in 
Langsrichtung voneinander beabstandeten Materialabschnitten besteht. 

Der gleichzeitig durch den Biegevorgang in die entgegengesetzte Richtung 
gebogene Teil des Stegs bildet den zweiten Untergurtabschnitt, welcher 
iiber seine gesamte Lange einstuckig ausgebildet ist. Grundsatzlich kon- 
nen, wie weiter Oben beschrieben, die beiden Untergurtabschnitte auch 
iiber Teilbereiche des Materialabschnitts jeweils. abwechselnd durch die 
heraus geklappten Materialabschnitte bzw. den gegentiberliegenden um- 
gebogenen Teil des Materialabschnitts gebildet werden. 

Durch das erfindungsgemafie Verfahren werden somit in einem einzigen 
Biegevorgang und damit in einem einzigen Arbeitsschritt der Steg und der 
Untergurt in seiner endgultigen Form ausgebildet. Gleichzeitig werden in 
dem Steg Offnungen gebildet, welche als Sollknickstellen fur den Brandfall 
dienen. 

Bevorzugt wird der Materialstreifen urn ca. 90° umgebogen, urn auf diese 
Weise ein T-Profil zu erzeugen. 

Die Einschnitte konnen durch ein Rotations- oder Laserschneidverfahren, 
durch einen Stanzvorgang oder auch durch ein sonstiges geeignetes Ver- 
fahren erzeugt werden. 



Nach einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfmdung sind die Ein- 
schnitte U-formig, insbesondere mit einer geradlinigen Basis und bevor- 
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zugt senkrecht dazu. verlaufenden geraden Schenkeln, oder trapezformig 
ausgebildet. Die Hohe der Einschnitte, d. h. jeweils der senkrechte Ab- 
stand von der Biegelinie zu dem entferntest gelegenen Punkt des jeweili- 
gen Einschnittes, sind. bevorzugt im Wesentlichen gleich groJS. Dadurch ist 
gewahrleistet, dass alle heraus geklappten Materialabschnitte die gleiche 
Hohe besitzen und damit der aus diesen Materialabschnitten gebildete 
Untergurtabschnitt, bis auf die zwischen den Materialabschnitten liegen- 
den materialfreien Bereiche, eine einheitliche Breite besitzt. 

Weiterhin ist die Hohe der Einschnitte bevorzugt im Wesentlichen gleich 
dem Abstand zwischen der Biegelinie und der Langskante des Material- 
streifens, so dass die beiden den Untergurt bildenden Untergurtabschnitte 
im Wesentlichen gleich breit und symmetrisch bezuglich des Stegs ange- 
ordnet sind. 

Weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den Unter- 
anspruchen angegeben. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter 
Bezugnahme auf die Zeichnungen naher beschrieben; in diesen zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Rahmenkonstruktion mit 

T-Profilschienen gemafi dem Stand der Technik zur Bildung 
einer Rasterdecke, 



Fig. 2 eine Draufsicht auf einen Blechstreifen mit erfindungsgemalS 

ausgebildeten Schnittlinien, 
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eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemaiS ausgebil- 
deten Profilschiene gemafi einem Zwischenschritt des Herstel- 
lungs verf ahrens , 

einen Querschnitt durch die Profilschiene nach Fig. 3, 

die Ansicht nach Fig. 4 mit zusatzlicher Sichtblende, 

die Ansicht nach Fig. 3 mit zugehoriger Sichtblende, 

weitere Ausfuhrungsformen.der Erfindung im Querschnitt, 

einen Querschnitt durch eine Profilschiene gemafi Fig. 1, 

eine weitere Ausfubxungsformen der Erfindung im Quer- 
schnitt und . 

eine perspektivische Darstellung der Profilschiene aus Fig. 7. 

Fig. 1 zeigt eine Rahmenkoristruktion 1, die aus einer Vielzahl von paralle- 
20 len und senkrecht dazu verlaufenden Profilschienen 2 besteht. 

Die Profilschienen 2 besitzen einen T-formigen Querschnitt, mit einem 
lang gestreckten Steg 3 sowie einem sich an seiner unteren Langskante 
anschlieSenden Untergurt 4. Der Untergurt 4 besteht aus zwei Umbiegun- 
25 gen des Stegs 3 jeweils nach aufien, durch die zwei Untergurtabschnitte 5, 
6 gebildet werden, die Auflageflachen fur plattenformige Elemente 7, 
beispielsweise Deckenplatten bilden. 



Fig. 3 

5 Fig. 4 
Fig. 5 
Fig. 6 

10 

Fig. 7-9 
Fig. 10 
15 Figi 11 
Fig. 12 
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Die Profilschienen 2 besitzen an ihrer oberen Langsseite einen Obergurt 8, 
der als Hohlprofil ausgebildet ist und zur Ankopplung der Profilschienen 2 
an Abhangeelemente 9, 10 dient. 

5 Aus dem Querschnitt nach Fig. 10 durch eine der Profilschienen 2 ist 
ersichtlich, dass die Profilschiene 2 einen symmetrischen Aufbau besitzt. 
Nachteilig daran ist, dass der Steg 3 doppellagig ausgebildet ist, wodurch 
ein hoher Materialverbrauch gegeben ist. 

10 Fig. 2 zeigt eine Draufsicht auf einen Blechstreifen 1 1 , wie er den Aus- 
gangspunkt fur die Herstellung einer erfindungsgemaS ausgebildeten 
Profilschiene bildet. 

In dem Blechstreifen 1 1 ist eine Vielzahl von langlichen, U-formig ausge- 
15 bildeten Einschnitten 12 vorgesehen, die jeweils aus drei geradlinigen 
Teileinschnitten 13, 14, 15 bestehen, welche senkrecht aufeinander ste- 
hen. Die Teileinschnitte 14 verlaufen dabei parallel zu einer der Langskan- 
ten 16 des Blechstreifens 11. 

20 Die freien .Enden 17, 18 der Einschnitte 12 liegen jeweils auf einer parallel 
zur Langsachse 19 des Blechstreifens 11 verlaufenden, eine Biegelinie 20 
bildenden Gerade. 

Die Hohe 21 der Einschnitte 12 sind im Wesentlichen gleich grofi und im 
25 Wesentlichen gleich dem Abstand 22 zwischen der Biegelinie 20 und der 
Langskante 16 des Blechstreifens 11. Weiterhin sind die U-formigen Ein- 
schnitte 12 im Wesentlichen gleich breit und besitzen jeweils die gleiche 
Breite wie die zwischen den Einschnitten 12 liegenden Materialabschnitte 
36. 

30 
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Zur Bildung der erfindungsgemafc ausgebildeten Profilschiehe wird der 
Blechstreifen 11 entlang der Biegelinie 20 so umgefaltet, dass die von den 
Einschnitten 12 umrahmten Materialabschnitte 23 des Blechstreifens 11 
aus der Zeichnungsebene heraus und der zwischen der Biegelinie 20 und 
der Langskante 16 angeordnete streifenformige Abschnitt 24 in die Zeich- 
nungsebene hinein geklappt wird, so dass der in Fig. 3 dargestellte 
Grundkorper 25 der Profilschiene entsteht. 

Wie Fig. 3 zu entnehmen ist, bilden nach dem Klappvorgang der streifen- 
formige Abschnitt 24 sowie die Materialabschnitte 23 Untergurtabschnitte 
26, 27 eines Untergurts 28, wahrend der restliche Bereich des Blechstrei- 
fens 1 1, der im Wesentlichen senkrecht auf dem Untergurt 28 steht, einen 
Steg 29 des Grundkorpers 25 bildet. Die Biegelinie 20 bildet dabei die 
untere Langskante des Steges 29, an den sich der Untergurt 28 an- 
schlieiSt. 

Durch das Herausklappen der Materialabschnitte 23 entstehen in dem 
Steg 29 Offnungen 30, die im Wesentlichen rechteckformig ausgebildet 
sind. 

Weiterhin sind in Fig. 3 in dem Steg 29 zusatzliche Befestigungsoffnungen 
31 in Form von Bohrungen vorgesehen, die sich in regelma£igen Abstan- 
den wiederholen. Zusatzlich sind in den Materialabschnitten 36 zwischen 
den Offnungen 30 jeweils zwei Verstarkungssicken 37 ausgebildet, die 
durch in ehtgegengesetzte Richtungen weisende Einpragungen in der 
Oberflache des Steges 29 ausgebildet sind, so dass die eine Verstarkungs- 
sicke aus der Zeichnungsebene heraus- und die andere in diese hinein- 
ragt. Wahrend in Fig. 3 nur in einem Materialabschnitt 36 Verstarkungs- 
sicken 37 gezeigt sind, konnen diese auch in den ubrigen Materialab- 
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schnitten 36 oder in einem sonstigen Bereich des Steges 29 und/oder des 
Untergurts 28 ausgebildet sein. 

Um eine beim Faltvorgang entstehende Welligkeit des Untergurts 28 mog- 
lichst zu vermeiden, wird entlang der Biegelinie 20 ein geringer Biegeradi- 
us r eingehalten, der insbesondere aus dem Querschnitt nach Fig. 4 zu 
erkennen ist. 

Zur vollstandigen Herstellung. einer erfindungsgemaS ausgebildeten Profil- 
schiene wird die Unterseite des Untergurts 28 mit einer Sichtblende 32 
versehen, wie es aus den Fig. 5 und 6 erkennbar ist. 

Die Sichtblende 32 ist ublicherweise zumindest an der Unterseite be- 
schichtet und umfasst die auiSen liegenden Langskanten 16, 33 des Un- 
tergurts 20, so dass eine zusatzliche Stabilisiening des Untergurts 28 
erreicht wird. 

Die Offnungen 30 dienen gleichzeitig als Soll-Knickstellen fur die erfm- 
dungsgemafi ausgebildete Profilschiene beispielsweise im Brandfall. Er- 
folgt im Brandfall aufgrund der gro£en Hitze eine starke Langsausdeh- 
nung der Profilschienen, so knicken die Profilschienen aufgrund der Mate- 
rialschwachungen durch die Offnungen 30 ein, bevor aufgrund der L&ngs- 
ausdehnung die Befestigungselemente, mit denen die Profilschiene an der 
Decke abgehangt ist, ausreiJSen, so dass ein Herabsturzen der gesamten 
Deckenkonstruktion verhindert wird. 

Befestigungselemente zum Abhangen an einer Decke konnen bei dem 
Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 6 beispielsweise in die Befestigungsoffnun- 
gen 31 eingehangt werden. Die Befestigungselemente konnen dabei bei- 
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spielsweise als einfache Befestigungsdrahte mit einem U-formigen Ende 
ausgebildet sein. 

Grundsatzlich ist es auch moglich, dass die Befestigung einer erfindungs- 
gemafi ausgebildeten Profilschiene durch einen an der Oberkante 34 des 
Grundkorpers 25 ausgebildeten Obergurt 35 erfolgt. Der Obergurt 35 
kann dabei gemafi dem in Fig. 1 dargestellten Obergurt 8 nach dem Stand 
der Technik, Oder auf sonstige Weise, wie beispielsweise in den Fig. 7 bis 9 
Oder 1 1 dargestellt, ausgebildet sein. Gemafi Fig. .1 1 ist der Obergurt 
ebenso wie der Untergurt auf eine erfindungsgemafce Weise, z.B. entspre- 
chend den Anspruchen 19 oder 24, ausgebildet. Da der Obergurt in die- 
sem Fall keine durchgehenden Obergurtabschnitte aufweist, kann er 
optional mit Eindellungen versehen sein, die mit Aufhangeelementen 
zusammenwirken und somit eine Verschiebung der Aufhangeelemente in 
Langsrichtung der Profilschiene verhindern. 

Weiterhin kann der Obergurt 35, wie in Fig. 12 gezeigt, eine Langskante 
38 aufweisen, die uber Stitchingnahte 40 mit der Langskante 34 des 
Steges 29 verbunden ist. Die Stitchingnahte 40 konnen dabei unter- 
schiedliche Muster bilden, wie sie beispielhaft in Fig. 12 dargestellt sind. 
Im Gegensatz zu Fig. 12 konen auch nur eine Stitchingnaht oder eine 
Vielzahl solcher Stitchingnahte vorgesehen sein. Eine solche oder eine 
sonstige geeignete Verbindung kann auch bei den ubrigen in den Fig. 8, 9 
und 1 1 dargestellten Obergurten oder bei sonstigen Realisierungen von 
Qbergurten vorgesehen sein, urn die Steifigkeit einer erfindungsgemafcen 
Profilschiene zu erhohen. 
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Anspriiche 

1 . Profilschiene zum Tragen von plattenfdrmigen Elementen (7), insbe- 
sondere fur die Einlegemontage von Deckenplatten fur Rasterde- 
cken, mit einem zumindest bereichsweise als T-Profil ausgebildeten 
Grundkorper (25), der einen larig gestreckten Steg (29) sowie einen 
Untergurt (28) umfasst, der entlang einer Langskante (20) des Ste- 
ges (29) angeordnet ist und zwei sich jeweils von dem Steg (29) im 
Wesentlichen in entgegen gesetzte Riehtungen erstreckende Unter- 
gurtabschnitte (26, 27) -umfasst, wobei der Untergurt (28) durch eine 
Abwinklung des Steges (29) gebildet und die von dem Steg abge- 
wandt gelegene Seite des Untergurts (28) mit einer Sichtblende (32) 
verseHen ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass in dem Steg (29) eine Vielzahl von Offnungen (30) ausgebildet 
ist, dass zumindest einer der Untergurtabschnitte (26) durch aus 
den Offnungen (30) heraus geklappte Materialabschnitte (23) des 
Steges (29) gebildet ist und dass der Steg (29) im Wesentlichen iiber 
seine gesamte Flache einlagig ausgebildet ist. 

2. Profilschiene nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass einer der Untergurtabschnitte (26) durch eine Vielzahl von aus 
den Offnungen (30) heraus geklappte Materialabschnitte (23) des 
Steges (29) und der andere Untergurtabschnitt (26) im Wesentlichen 
durch eine einstuckige Abwinklung des Steges (29) gebildet ist. 
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3. Profilschiene nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass beide Untergurtabschnitte bereichsweise jeweils alternierend 
durch aus den Offnungen heraus geklappte Materialabschnitte des 
Steges und sich daran anschliefiende einstuckige Abwinklungen des 
Steges gebildet sind, wobei jeweils einem als einstuckige Abwink- 
lung ausgebildeten Teilbereich des einen Untergurtabschnitts ein 
durch die aus den Offnungen heraus geklappten Materialabschnitte 
gebildeter Teilbereich des anderen Untergurtabschnittes gegenuber- 
liegt. 

4. Profilschiene nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Offnungen (30) jeweils eine gerade Kante (14) besitzen, die 
im Wesentlichen parallel zu einer Langskante (16) des Steges (29) 
verlaufen. 

5. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

dass die Offnungen (30) im Wesentlichen rechteckig oder trapezfor- 
mig ausgebildet sind. 

5. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die auJSen liegenden Langskanten (16, 33) der beiden Unter- 
gurtabschnitte (26, 27) im Wesentlichen parallel zueinander verlau- 
fen. 
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7. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch g e k e nnzeichnet, 

dass die beiden Untergurtabschnitte (26, 27) im Wesentlichen die 
gleiche Breite besitzen.. 

5 . 

8. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Untergurt (28) und der Steg (29) im Wesentlichen senk- 
recht aufeinander stehen. 

. 10 

9. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Radius (r) der Abwinklung kleiner als 3 mm, insbesondere 
kleiner als 2 mm, bevorzugt kleiner als 1 mm ist. 

15 

10. . Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Grundkorper (25) aus einem einheitlichen Materialstreifen, 
insbesondere aus einem Metall- oder Blechstreifen (1 1) hergestellt 
20 ist.. : 

11. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Steg (29) im Wesentlichen flach ausgebildet ist. 

25 

12. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Dicke des Steges (29) und/oder des Untergurtes (28) ca. 
zwischen 0,1 und 1,5 mm, bevorzugt ca. zwischen 0,2 und 1 mm, 
30 insbesondere ca. zwischen 0,3 und 0,8 mm betragt 
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13. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Sichtblende (32) auf den Untergurt (28) aufgewalzt oder mit 
diesem verklebt ist und/oder. an seiner Sichtflache beschichtet ist 
und/oder die aufcen liegenden Langskanten (16, 33) des Untergurts 
(28) umfasst. 

14. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
durch gekennzeichnet, 

dass an der dem Untergurt (28) gegeniiberliegenden Langskante (34) 
des Steges ein Obergurt (35) vorgesehen ist. 

15. Profilschiene nach Anspruch 14, 
dadurch g e k e nnzeichne. t, 

dass der Obergurt (35) zum Ankoppeln von Befestigungselementen 
(9, 10) an die Profilschiene, insbesondere von Aufhangelementen 
ausgebildet ist. 

.16. Profilschiene nach Anspruch 14 oder 15, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Obergurt (35) als Hohlprofil ausgebildet ist. 

17. Profilschiene nach Anspruch 14 oder 15, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Obergurt (35) entsprechend dem Untergurt (28) hergestellt 
ist. 



WO 2004/109030 



PCTYEP2004/005825 



23 



18. Profilschiene nach einem der Anspruche 14 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, 

d^ss der Obergurt (35) eine Langskante (38) umfasst, die mit dem 
Steg (29), insbesondere mit der Langskante (34) des Steges (29) ver- 
bunden ist. 

1 9 . Profilschiene nach Anspruche 1 8 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Langskante (38) des Obergurts (35) mit dem Steg (29) 
durch Stitching verbunden ist. 

20. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in dem Steg (29) zusatzliche Befestigungsoffnungen (31) fur Be- 
festigungselemente, insbesondere Aufhangelemente ausgebildet 
sind. 

21. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Offnungen (30) in Langsrichtung des. Steges (29) im We- 
sentlichen die gleiche Breite besitzen. 

22. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Breite der Offnungen (30) in Langsrichtung des Steges (29) 
im Wesentlichen gleich der Breite der in Langsrichtung des Steges 
(29) zwischen den Offnungen (30) liegenden Materialabschnitte (36) 
des Steges (29) ist. 
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23. Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in und/oder an dem Stegmaterial Verstarkungselemente (37), 
insbesondere Verstarkungssicken ausgebildet sind. 

24. Profilschiene nach Anspruch 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verstarkungselemente (37) in und/oder an den zwischen 
den Qffnungen (30) liegenden Materialabschnitten (36) des Steges 
(29) ausgebildet sind. 

25. Profilschiene nach Anspruch 23 oder 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in und/oder anzumindest einem Teil der zwischen zwei Off- 
nungen (30) liegenden Materialabschnitte (36) jeweils mindestens 
zwei Verstarkungselemente (37) ausgebildet sind, die sich ausge- 
hend von dem Materialabschnitt (36) in entgegengesetzte Richtun- 
gen nach auJSen erstrecken. 

26. Verfahren zum Herstellen einer Profilschiene zum Tragen von plat- 
tenformigen Elementen (7), insbesondere fur die Einlegemontage 
von Deckenplatten fur Rasterdecken, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass ein lang gestreckter Materialstreifen (11), insbesondere ein Me- 
tall- oder Blechstreifen, mit einer Vielzahl von langlichen Einschnit- 
ten (12) versehen wird, wobei die beiden freien Enden (17, 18) der 
Einschnitte (12) jeweils auf einer im Wesentlichen parallel zur 
Langsachse (19) des Materialstreifens (1) verlaufenden, eine Biegeli- 
nie (20) bildenden Geraden angeordnet sind, und dass der Material- 
streifen (11) entlang dieser Biegelinie (20) umgebogen wird. 
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27. Verfahren nach Anspruch 26, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Einschnitte (12) U-formig, insbesondere mit einer geradlini- 
gen Basis (14) und bevorzugt senkrecht dazu verlaufenden geraden 
Schenkeln (13, 15), oder trapezformig ausgebildet sind. 

28. Verfahren nach einem der Anspruche 26 oder. 27, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Hohe (21) der Einschnitte (12), d.h. jeweils der senkrechte 
Abstand von der Biegelinie (20) zu dem entferntest gelegenen Punkt 
des jeweiligen Einschnittes (12), im Wesendichen gleich grofi ist. 

29. Verfahren nach einem der Anspruche 26 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Hohe (21) der Einschnitte (12), d.h. jeweils der senkrechte 
Abstand von der Biegelinie (20) zu dem entferntest gelegenen Punkt 
des jeweiligen Einschnittes (12), im Wesentlichen gleich dem Ab- 
stand (32) zwischen der Biegelinie (20) und der Langskante (16) des 
Materialstreifens ist. 

30. Verfahren nach einem der Anspruche 26 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Einschnitte (12) jeweils auf derselben Seite der Biegelinie 
(20) erzeugt werden. 

3 1 . Verfahren nach einem der Anspruche 26 bis 30, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Materialstreifen (1 1) urn ca. 90° umgebogen wird. 
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32. Verfahren nach einem der Anspruche 26 bis 31, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t , 

dass die Einschnitte (12) durch ein Rotations- oder Laserschneidver- 
fahren oder durch eineh Stanzvorgang erzeugt werden. 
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GEANDERTE ANSPRftCHE 

[beim Internationalen Biiro am 03 November 2004 (03.1 1.04) eingegangen, 

ursprtinglicher Anspruch 26 geandert 



23. 



Profilschiene nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in und/oder an dem Stegmaterial Verstarkungselemente (37), 
insbesondere Verstarkungssicken ausgebildet sind. 

24. Profilschiene nach Anspruch 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verstarkungselemente (37) in und/oder an den zwischen 
den Offhungen (30) liegenden Materialabschnitten (36) des Steges 
(29) ausgebildet sind. 

25. Profilschiene nach Anspruch 23 oder 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in und/oder an zumindest einem Teil der zwischen zwei Off- 
nungen (30) liegenden Materialabschnitte (36) jeweils mindestens 
zwei Verstarkungselemente (37) ausgebildet sind, die sich ausge- 
hend von dem Materialabschnitt (36) in entgegengesetzte Richtun- 
gen nach auSen erstrecken. 

26. Verfahren zum Herstellen einer Profilschiene nach einem der An- 
spriiche 1 bis 25 zum Tragen von plattenformigen Elementen (7), 
insbesondere fur die Einlegemontage von Deckenplatten fur Raster- 
decken, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass ein lang gestreckter Materialstreifen (1 1), insbesondere ein Me- 
tall- oder Blechstreifen, mit einer Vielzahl von langlichen Einschnit- 
ten (12) versehen wird, wobei die beiden freien Enden (17, 18) der 
Einschnitte (12) jeweils auf einer im Wesentlichen parallel zur 
Langsachse (19) des Materialstreifens (1) verlaufenden, eine Biegeli- 
nie (20) bildenden Geraden angeordnet sind, und dass der Material- 
streifen (1 1) entlang dieser BiegeHnie (20) umgebogen wird. 
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Fig.1 
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